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SIMPOX PM.1422.RE
Szybkoschnacy grunt epoksydowy

maszyny autobusy pojazdy wozki maszyny
rolnicze i ciagniki i maszyny widtowe i urzadzenia
i budowlane siodtowe uzytkowe i podno$niki techniczne

OPIS PRODUKTU

Doskonatej jakosci grunt epoksydowy z fosforanem cynku. Wszedzie tam, gdzie liczy sig jako$¢ powltoki oraz szybko$¢ i
sprawnos$¢ procesu, ten grunt bedzie doskonatym wyborem.

Szybki czas schniecia (ok 45 minut) oraz mozliwo$¢ szlifowania juz po okoto 3 godzinach pozwalajg na usprawnienie
procesOw produkcji lakierniczej.

Tiksotropia produktu umozliwia naktadanie nawet 200 mikrometréw produktu bez oznak Sciekania zachowujgc przy tym
dobra gtadkos¢ bez szlifowania.

Grunt mozna nakfada¢ na réznego rodzaje powierzchnie stalowe, aluminiowe czy tez ocynkowane. Posiada doskonatg
przyczepnosé do oczyszczonej i odttuszczonej, niematowane;j stali.

Moze by¢ przelakierowany wszelkiego rodzaju produktami 2K. W potaczeniu z SIMCRYL PM.2119.XU i PM 2112.XU oraz
SIMPUR PM.2219.XB i PM.2212.XB tworzy ochroneg antykorozyjng na poziomie C4-M (zgodnie z UNE-EN ISO 12944) juz
od 120 um grubosci catego systemu.

DANE TECHNICZNE
Gestosé w 20°C 1,48 +0,01 kg/l
Lepkos¢ dostawcza 8” + 2 DINS8 (sek.)
72,2 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w sktadniku A
49,3 % objetosciowo
65,1 % wagowo
Zawartos¢ czesci statych w mieszaninie A+B
53,4 % objetosciowo
Zawartosé czesci statych w RFU 56,6-59.2% wagowo
(A+B+C) 47,17 - 49,3 % objetosciowo
V.0.C produktu 411 g/l
V.0.C w mieszaninie ( A+B) 489 g/l
Dostepne kolory ([ J
Dostepne utwardzacze utwardzacz do epoksydéw PM.6430 standard
Dostepne rozcienczalniki CP 030 (do podktadu epoksydowego)
Potysk 60° ok. 20%
Wydajnosé teoretyczna 7-8 m2 (80 um)
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RODZAJ PODLOZA NA JAKIE MOZNA NAKLADAC PRODUKT

stalowe, aluminiowe, ocynkowane, laminaty poliestrowe

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED LAKIEROWANIEM

W kazdym przypadku powierzchnia przed lakierowaniem powinna by¢ wolna od wszelkiego rodzaju
zabrudzen, tlenkéw oraz ttuszczy. Do odttuszczania powierzchni mozna uzyé zmywacza szybkiego CP 015
lub wolnego CP 016.

Stal, stal czarna

Grunt posiada bezposrednia przyczepnos¢ do niematowanych powierzchni stalowych dokfadnie
oczyszczonych i odttuszczonych. Dla uzyskania najlepszych efektéw zaleca si¢ wczesniejsze przygotowa-
nie powierzchni do stopnia co najmniej Sa2,5 lub reczne matowanie powierzchni przy uzyciu materiatow
Sciernych do stopnia St3.

Aluminium

Doktadne odttuszczenie i oczyszczenie powierzchni. Dla zwigkszenia adhezji poleca sie¢ co najmniej
zmatowa¢ powierzchnie widkning (bordowg lub czerwong 320) lub materiatami Sciernymi. Grunt nalezy
naktadac nie pézniej niz 4 godziny od obrobki powierzchni aluminiowych.

Ocynk

W kazdym wypadku zaleca sie ,omiatanie” powierzchni $cierniwem. Przed lakierowaniem powierzchnie
ocynkowane powinny zosta¢ odpowiednio wysezonowane. Ze wzgledu na r6zng jako$¢ ocynku zaleca sie
uprzednie wykonanie testu przyczepnosci.

Laminaty poliestrowe
Doktadne oczyszczenie i odituszczenie powierzchni. Dla zwigkszenia adhezji poleca sie co najmniej
zmatowac powierzchnig wtdkning (bordowa lub czerwong 320) lub materiatami Sciernymi.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Proporcje mieszania z utwardzaczem i rozciericzalnikami
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O NATRYSK KONWENCJONALNY
A (pistolet wysokocisnieniowy (RP) / airspray / kubkowy / pneumatyczny /
2 pompa membranowa)
n WAGOWO A B C
- 5:1 100 g 21g 11-28 g
E OBJETOSCIOWO A B c
- 3:1 100 czesci 33 czesci 10-25%
_8 NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
p -
o WAGOWO A B C
o 5:1 100 g 21g 11-28 g
El OBJETOSCIOWO A B c
O 3:1 100 czesci 33 czesci 10-15%
E NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
8 WAGOWO A B c
o 5:1 1009 21g 0-69
-g OBJETOSCIOWO A B (o
ch 3:1 100 czesci 33 czesci 0-5%
N
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—
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A APLIKACJA

Temperatura podtoza powinna byé wyzsza, co najmniej o 3°C niz punkt rosy.
Zaleca si¢ aplikacje w pomieszczeniach o odpowiedniej wentylacii.

NATRYSK KONWENCJONALNY
(pistolet wysokocisnieniowy (RP) / airspray / kubkowy / pneumatyczny /
pompa membranowa)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos¢ aplikacyjna
> [g powietrza DIN 4 mm przy 20°C
1,4-2,0 1,8-2,0 BAROW nie dotyczy 17-25 sek.
NATRYSK AIRMIX (w ostonie powietrza)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos¢ aplikacyjna
] powietrza DIN 4 mm przy 20°C
2-3BAROW
0,011-0,015 Materiat: 70-120 BAROW 2 BARY 35-40 sek.
NATRYSK AIRLESS (wysokocisnieniowy, bez ostony)
Dysza Cisnienie Cisnienie ostony Lepkos¢ aplikacyjna
) powietrza DIN 4 mm przy 20°C
2-3BAROW
0,011-0,015 Materiat: 70-120 BAROW nie dotyczy 50-60 sek.
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— Zywotnosé Aplikacja FLASH OFF Aplikacja
E' mieszanki watkiem
2 warstwy 15-20 min
o 3h 50-100 um kazda w zaleZnosci 0-5%
> od grubosci rozcienczalnika
O warstw (WFT)
o
) CZAS SCHNIECIA
= Pytosuchy ~ 45 min
x D H
D O przenoszenia 3h
8 Do oklejania 3h
5_ Suchy w dotyku 2h
® Suchy na wskro$ 7 dni
- - .
N Wygrzewanie 30 min w 60°C
O
e Czas otwarty 7 dni
% Produkty powinny by¢ przechowywane w szczelnie zamknigtych opakowaniach w wentylowanym i chfodnym pomieszcze-
D niu. Zalecana temperatura sktadowania: 5-30°C. Chroni¢ przed nastonecznieniem. Termin przydatnosci: 24 miesigce od
+— daty produkgiji.
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